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1. Opis sterownika

Sterownik SSK-B01 umozliwia sterowanie bipolarnego dwufazowego
silnika krokowego z maksymalnym pradem do 2A nafazg. Silnik moze by¢
sterowany petnym krokiem lub krokiem podzielonym na 2 co zwigksza
dwukrotnieich liczbe. Sterowanie silnikiem odbywa si¢ za pomoca 3
sygnatow doprowadzonych do wejs¢ DIR, STEPi ENABLE. Takie
sterowanie zapewnia mozliwos¢ podtaczenia go bezposrednio do portu LPT
komputerai wspotprace z dowolhego programu sterujacego obrabiarkami
CNC i ploterami np. Mach2, KCam, Master5, TurboCNC i wielu innych.
Modut ten wyposazony jest w zabezpieczenie przed przegrzaniem. Dioda
LED sygnalizuje obecnos¢ napigcia zasilania.
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Wejscie ENABLE. Podanie nato wejscie

Q smmmwerae O | stanu wysokiego lub pozostawienie jako
niepodtaczone zalaczasilnik. Jesli na
wejscie CLK beda podawane impul sy
taktujace silnik bedzie si¢ obracal, jesli nie bedzie impulsdw silnik bedzie
trzymat swoim momentem. Stan niski hatym wejsciu luzuje silnik, do
sinika nie dochodzi zadne napigcie i mozna go swobodnie obracac.
Wejscie DIR stuzy do zmiany kierunku obrotow dlnika. Stan wysoki na
tym wejsciu powoduje ze silnik obraca Si¢ zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, an niski w stroneg przeciwna.
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UWAGA! Kierunek obrotéw zalezy rowniez od kolgjnosci podtaczenia
uzwojen silnika do wyjscia serownika.

Wejscie CLK jest wejsciem zegarowym, stuzy ono do sterowania krokami
dinika. Gdy pojawi Si¢ na nim stan wysoki silnik wykonajeden krok.
Podczas wykorzystywania sterownika nalezy pamigtac, ze przetaczajac go
na prace pétkrokowa musimy doprowadzi¢ do wejscia CLK dwukrotnie
wigksza liczbe impulsdw aby obrdéci¢ silnik o ten sam Kat.

Ztacze H/F stuzy do wyboru trybu pracy sterownika. Stan wysoki natym
wejsciu (lub nie podtaczone) przetacza sterownik do pracy w trybie 1/2
kroku, stan niski powoduje ze sterownik pracuje z petnym krokiem.

4. Zasilanie

Sterownik nalezy zasili¢ z odpowiedniego zaslacz pradu statego. Zaslacz
powinien mig¢ odpowiednia wydajnos¢ pradowa i napiccie do 45V. Do
zasilania sterownikow nie powinno S¢ uzywac zasilaczy impulsowych
aczkolwiek przeprowadzone proby zasilania takimi zasilaczami (np.
zasilacz od komputera PC) wypadty pomysinie.

Przy podtaczaniu zasilacza nalezy zadbac o to aby jego kondensatory nie
byty natadowane podczas dotaczania do sterownika gdyz tadunek w nich
zgromadzony moze doprowadzi¢ do uszkodzenia uktadu lub sinika
Napigcie 5V nalezy dotaczy¢ do zacisku oznaczonego VCC.

Aby nie spowodowac¢ uszkodzenia uktadu nalezy zadbac o to aby napigcie
zasilgjace czegsé ligiczna uktadu 5V byto doprowadzone przed pojawieniem
S¢ wysokiego napigcia zasilgjacego siniki. Ewentual nie napigcia moga by¢
wlaczane w tym samym czasie.

5. Wybor trybu pracy sterownika

Jumper J1 stuzy do wyboru trybu pracy z wewngtrznym oscylatorem
pozycjaMA lub sygnatem taktujacym ze ztacza SYNC pozycjaSL. Jesli
gerownik pracuje jako samodzielny zworke nalezy ustawi¢ w pozycje MA.
Jesli sterownikdw jest kilka, w jednym z nich nalezy ustawi¢ zworke w
pozycje MA aw pozostatych na SL oraz potaczy¢ wszyskie sterowniki
rownolegle za pomoca ztacza SY NC.

Pola lutowni cze zaznaczone na schemacie J3 pozwalga nawybranie trybu
pracy dwufazowej (zwarcie cyna do masy) lub jednofazowej (zwarcie do +
5V).
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UWAGA!!! Polaczenie pola srodkowego z plusem zasilania lub
pozostawienie niezwar tego uniemozliwia kontrole pradu
potencjometrem co moze doprowadzié¢ do uszkodzenia ster ownika lub
silnika krokowego.

6. Jak podiaczyé silnik.

Sterownik wspbtpracuje z silnikami bipolarnymi (4 przewody),
unipolarnymi (6 przewoddw) oraz uniwersalnymi (8 przewodow).

Silniki 4 przewodowe podtacza S¢ bezposrednio do zaciskéw ABCD na
plytce sterownika.

Pierwsze uzwojenie podtaczamy do zacisku AB, drugie do zaciskéw CD.
W dokumentacji silnikow najczescig) wyprowadzenia oznaczone s3
symbolami A, /A B, /B

Symbole ABCD w sterowniku odpowiadaja symbolom A,/A,B,/B w
dokumentacji.

Jezeli nie mamy dokumentacji silnika nalezy za pomoca omomierza ustali¢
ktore przewody tworza parg i podtaczyé¢ pierwsza parg do zaciskéw AB,
druga do zaciskéw CD w sterowniku.

Jezeli silnik nie obraca si¢ tylko stycha¢ stuki [ub piski nalezy zamienic¢
migjscami pare przewoddw jednego z uzwojen.

Zmienigjac dwie pary przewoddw miejscami mozemy zmieni¢ kierunek
obrotow slnika.

Przy zastosowaniu silnikéw z 6 lub 8 wyprowadzeniami istnieje kilka
kombinacji podtaczenia do sterownika

A A
Q ST Takie podiaczenie silnika
A g umozliwia uzyskanie

m A wiekszego momentu.
Bl B B
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A Takie podtaczenie jest

2 mozliwe tylko w przy padku
silnikaz 8 wyprowadzeniami
L i zapewnia uzyskanie
— wigkszej dynamiki.
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7. Jak ustawié prad w uzwojeniu silnika.

Do ustawienia pradu w uzwojeniu potrzebny bedzie amperomierz o
zakresie pomiarowym do 2A. Podtaczamy silnik do zaciskow i migdzy
jedna faze uzwojenia podtaczamy szeregowo amperomierz. Sterownik
podiaczamy do generatora sygnatu prostokatnego o czestotliwosci 2Hz lub
do komputera ustawigac w programie sterujacym czestotliwosé podawania
impulsdw na 2 impul sy/sekundg. Krecac potencjometrem ustawiamy
odpowiedni prad uzwojenia. Przed pierwszym wiaczenia sterownika
przekrecamy potencjometr na' - ' zgodnie z rysunkiem nadrukowanym na
plytce.

8. Eksploatacja sterownika

Jesli sterownik bedzie sterowat silnikiem pradem powyzej 1A nalezy
zastosowat wymuszone chtodzenie w postaci wentylatora. Chtodzenie takie
nalezy zastosowat rowniez gdy sterownik bedzie zamknigty w obudowie
utrudnigjacej dostep powietrza.

Nie nalezy przekracza¢ parametrow pracy gdyz moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia uktadu.

Podczas podtaczania silnika napi¢cie zasilajace mus by¢ odtaczone.
Zwarcie jednego z wyprowadzen silnikaz masa lub z + zasilania jak
rowniez zwarcie migdzy wyjsciami prowadzi do uszkodzenia uktadu.

9. Podtaczenie do komputera

Sterownik zogtat przystosowany do wspétpracy z ptyta gtéwna SSK-MB.
Istnieje jednak mozliwosé podiaczenia go do komputera bezposrednio za
pomoca przewodow dotaczonych do ztacza LPT. Schemat podtaczenia
sterownika znajduje si¢ na nastgpnej stronie.

e Na rysunku pokazany jest rozktad pindw
"8 error | POtU LPT od strony komputera. Piny 1-9,
~r—r | 14,161 17 sa to wyjscia, zapomocy ktdrych

mozemy sterowac krokiem i kierunkiem
obrotow slnika oraz dodatkowymi
przekaznikami podtaczonymi do nich.

Piny 10-13, 15 sa pinami wejsciowymi do
ktorych nalezy dotaczy¢ przetaczniki
krancowe maszyny oraz przycisk awaryjnego
zatrzymania.
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Podtaczajac do portu sterowniki i przetaczniki krancowe nalezy podwiesi¢
wyprowadzenie do +5V za pomoca rezystora o opornosci 4k7.
Wyprowadzenie sygnatu ENABLE podwieszamy rezystorem 0 opornoceci
10k do +5V.
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Narysunku zngjduje si¢ przyktadowy schemat wyprowadzen do
podtaczenia 3 sterownikow, przetacznikow krancowych, 2 przekaznikow
oraz przycisku zatrzymania awaryjnego.

WyjsciaOUT A i OUT B suza do sterowania przekaznikow lub innych
urzadzen wykonawczych. Schemat podtaczenia przekaznika znajduje si¢ na
rysunku ponizej. Jako tranzystoramozna uzy¢ dowolnego tranzystora NPN
np. BC547, BC548, dioda D to np. 1N4001 [ub podobna.
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Ptyta gtbwna utatwia podtaczenie 3 sterownikow
sinikéw krokowych do komputera wyposazonego w
port LPT. Rozdzielaonasygnaty z wtyku LPT na

ZtaczaARK do ktérych podtaczasie sterowniki, l_ i_

przetaczniki krancowe oraz przycisk awaryj nego 4
zatrzymania maszyny.
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Na ptytce znajduja Si¢ przetaczniki rodzaju
pracy sterownikow (peten krok, 1/2 kroku) oraz
zasilacz 5V do zasilania czgsci logiczne
sterownikow.

Dwa przekazniki umieszczone na ptytce
umozliwiaja sterowanie dowolnymi
urzadzeniami np. zataczaniem obrotow
wrzeciona, pompa chtodziwa, wiaczaniem
przeptywu pradu przez drut w wycinarkach
styropianu.
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sterowniki maszyn CNC

silniki krokowe

sterowniki silnikébw krokowych

zasilacze silnikow krokowych

lozyska liniowe i inne

prowadnice szynowe

listwy zebate | kota zebate

pasy zebate oraz kota do pasow zebatych

Sruby i nakretki trapezowe i kulowe

sprzegta

falowniki

elementy elektroniczne

serwomotory i sterowniki serwo

przeguby, watki, wielokliny

tancuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakosciowe

IWIS, w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria

prowadnice tancucha, napinacze oraz kofa

watki zebate

» pasy zebate do przenosnikéw pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren, i innymi

» pasy klinowe w réznym wykonaniu oraz kota do
pasow klinowych

» pasy i kota Micro -V

» tuleje mocujgce samo centrujgce i zwykte, Taper lock

» elektrowrzeciona

VvV VvV vV vV vV VvV vV vV VvV vV vV VvV v v Vv

v v

Elementy budowy maszyn i urzadzen przemystowych

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wy palarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych



